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Gewinde nach dem Eloxieren schneiden!
D0038516 14305 (XBCrNiS18-9) Ring A
. Ers.-
Zeichnungs-Nr. ) B )
Dokument-Nr. Material Oberflache Benennung2 Hersteller Hersteller Artikel-Nr. Bemerkung Ken-
ner
Alle FreimaRtoleranzen nach DIN 1SO 2768 - 1 fein. SchweiBtoleranzen DIN EN IS0 13920 A Werkstiickkanten DIN ISO 13715

. bis 6 +0,05| Uber 120 bis 400 +0,2
: | Form- und Lagetoleranzen DIN 150 2768 - 2 H 0.
Maurer Electronics GmbH  [wasmsmTzor [worsooms 000 203 [+04 [0t

iiber 30 bis 120 | £0,15| iiber 1000 bis 2000 | +0,5 | Oberflachenbeschaffenneit DIN 130 1302 ¥~ —/_

Diese technische Unterlage ist unser gei- Dafum Name .
stiges Eigentum. Sie darf ohne schriftliche 2"‘?":” 04'03'5018 ta”ggagner Klemmzylinder
Zustimmung weder vervielfaltigt, noch Drit- Ge'cr”“"g 22'29'221: Lendt - Klemmzylinder

ten zuganglich gemacht, noch in anderer 22> Anggamner

Weise missbrauchlich verwertet werden.

g; ERSTTPF'Q/:B;ABE gg;xg}z Lanf::;ner VerstoRe konnen zivil- und strafrechtliche E_ @ Format | Konstruktionsartikel | Dokument-Nr. | Rev. | Blatt
- o — - Folgen haben. A3 A0022549 D0038516 01 1
Anderungsliste Ersatz fir: Ersetzt durch: MaRstab: 5 : 1 SAP Materialnr.: Bauteile fettfrei |

8 7 6 5 4 3 2 1




